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ABSTRACT In this study, microalgal oil was extracted from Nannochloropsis oceanica cultured in an open raceway pond and 

converted into biodiesel using a solid acid catalyst. Microalgal oil was extracted from two types of microalgae with and without 

nitrogen starvation using the KOH-solvent extraction method and the fatty acid content and oil extraction yield from each microalgae 

were compared. The fatty acid content of N. oceanica was 184.8 mg/g cell under basic conditions, and the oil content increased to 

340.1 mg/g under nitrogen starvation conditions. Oil extraction yields were 90.8 and 95.4% in the first extraction, and increased to 

97.5 and 98.8% after the second extraction. Microalgal oil extracted by KOH-solvent extraction was yellow in color and had reduced 

viscosity due to chlorophyll removal. In biodiesel conversion using the catalyst SO4

2-
/HZSM-5, solvent-extracted oil showed a FAME 

content of 4.8%, while KOH-solvent-extracted oil showed a FAME content of 90.4%. Solid acid catalyst application has been made 

easier by removal of chlorophyll from microalgal oil. The FAME content increased to 96.6% upon distillation, and the oxidation 

stability increased to 11.07 h with addition of rapeseed biodiesel and 1,000 ppm butylated hydroxyanisole.

Key words Microalgal oil(미세조류 오일), Nannochloropsis oceanica(나노클로롭시스 오세아니카), Chlorophyll removal(엽록소 

제거), Biodiesel(바이오디젤), Oxidation stability improvement(산화안정성 개선)
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1. 서 론

우리나라는 석유 부존자원이 없으며 대부분 수입에 의존

하고 있다. 따라서 국제유가, 기후변화, 정치환경 변화 등

에 의한 수급 상황에 따라 경제가 크게 영향을 받고 있으며, 

국내 기술 및 자본을 이용한 대체에너지 기술 개발 및 자원 

확보가 절실한 상황이다. 현재 기후변화협약에 대비하기 

위하여 에너지효율화 기술 및 태양, 풍력 등 재생에너지 기

술에 대한 투자가 확대되고 있으나, 수송용 액체 연료인 석
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Fig. 1. Microalgae cultivation facility of Yantai Hearol Biotec-
hnology Co., Ltd. 

유 대체에는 어느 정도 한계가 있다. 바이오디젤은 기존 경

유에 비해 미세분진, 황화합물 등의 오염물질 배출을 줄일 

수 있는 친환경 자동차 연료로 적합하다.
[1~5]

 이들 연료의 

연소에서 나오는 이산화탄소는 다시 식물 등에 흡수, 고정

되므로 이산화탄소의 순 배출이 거의 없다. 그러나 현재 바

이오디젤은 주로 대두, 유채 등의 식용작물의 식물성 기름

을 이용해 생산되고 있으며, 이는 곡물가격 상승을 유발하

여 식량난을 가중시킨다는 비판을 받고 있다. 우리나라는 

바이오디젤의 원료(팜유) 대부분을 수입하고 있으므로 수

급 및 가격이 석유자원과 유사하게 대외적인 상황 변화에 

크게 의존할 가능성이 높다. 이와 같은 문제점을 해결하기 

위해 기존 식용작물 대신 미세조류를 원료로 활용하여 바이

오디젤을 생산하는 기술이 차세대 바이오디젤 기술로 많은 

관심을 받고 있다.
[6~8]

 바이오디젤은 식물성 기름 또는 동

물성 유지로부터 생산된 지방산의 메틸/에틸 에스테르 화

합물로 정의된다. 미세조류는 기존 바이오디젤 원료인 육

상작물(대두, 유채, 팜 등)과 토지나 공간 측면에서 경쟁하

지 않고, 식용작물 사용의 윤리문제에서 벗어나 있으며, 단

위 면적당 오일 생산량이 육상작물에 비해 10-100배 높다. 

국내 바이오디젤 생산 원료는 일부 국내 폐식용유를 이용하

며, 나머지는 해외 수입에 의존하고 있는 실정이라 해외 원

료의 가격 변동에 크게 영향을 받는다. 2023년 국내 RFS

에 따른 바이오디젤 의무보급량은 70만 kL/년이며 2030

년까지 점차 증가할 계획이다. 

미세조류 바이오디젤 생산 공정은 크게 1) 고효율 미세

조류 균주 개발, 2) 대량 배양, 3) 미세조류 수확, 4) 오일 

추출, 5) 바이오디젤 전환, 6) 미세조류 부산물 활용 등으

로 구성된다. 미세조류 바이오디젤 생산 공정 중 미세조류 

대량 배양 단계는 전체 공정의 경제성을 좌우하는 주요 부

분이다.
[9~11]

 미세조류 바이오디젤 가격은 미세조류 배양 

규모 및 바이오디젤 전환 방법에 따라 크게 좌우되며, 아직

은 경유 대비 2-5배의 가격으로 추정된다. 미세조류 오일 

추출 공정은 미세조류의 특성(미세조류 크기, 세포벽 두께, 

오일 함량, 유리지방산 함량, 단백질/탄수화물 함량, 오일 

불포화도 등)에 맞게 적용해야 하며 물리적, 화학적, 열화

학적 방법 등 다양한 오일 추출법이 적용된다.
[12,13]

 일부 오

일 추출 공정은 수분이 존재하는 습식 조건에서 적용 가능

하며, 일부 공정은 수분에 의한 저해로 공정 효율이 급격히 

낮아지므로 현 시점에서는 건조 공정을 필요로 한다. 미세

조류 수확 후 미세조류 내 수분 함량은 대략 60-80% 정도

이며, 추가 탈수나 건조 공정에서 에너지 비용을 소모해야 

한다. 미세조류 오일은 바이오디젤 전환 가능한 성분인 트

리글리세리드, 유리지방산 외 색소, 인지질, 당지질 등을 

함유하고 있다.
[14]

 바이오디젤 전환 시 트리글리세리드만 

존재하면 염기 촉매 공정 적용이 가능하지만, 트리글리세

리드와 유리지방산 두 가지가 혼합되어 존재할 경우 유리지

방산이 염기 촉매와 반응해 비누를 형성하여 오일의 손실

을 야기하고 바이오디젤 층의 분리를 저해한다.
[15]

 미세조

류 오일은 색소, 인지질, 당지질 등을 같이 포함하고 있어 

촉매의 에스테르화 성능을 저해하므로 미세조류 오일의 특

성에 맞은 에스테르화 반응 촉매가 필요하다. 

본 연구에서는 질소결핍 유무에 따라 배양된 Nanno-

chloropsis oceanica의 지방산 성분을 비교하고, KOH-

용매추출법을 이용하여 오일을 추출하였다. 또한 추출된 

미세조류 오일로부터 고체 산 촉매를 이용한 에스테르화 

반응을 통해 바이오디젤 전환 가능성을 확인하고, 산화안

정성 개선 첨가제를 이용하여 바이오디젤의 산화안정성 개

선을 검토하였다.

2. 실 험

2.1 실험 재료

중국의 Yantai Hearol Biotechnology Co., Ltd.에서 

배양하여 수확한 N. oceanica를 공급받아 오일 추출 및 바

이오디젤 전환을 위한 미세조류로 사용하였다(Fig. 1 참조). 

미세조류는 1,200 m
2
 open raceway pond에서 석탄화력

발전소의 15% CO2 flue gas를 이용하여 배양되었으며, 질
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소결핍 유무에 따라 배양된 두 가지 미세조류를 공급받았

다. KOH-용매추출법에 이용된 용매는 헥산(Junsei, 96%), 

메탄올(Junsei, 99.6%)이며, 첨가제로 KOH(삼전화학, 95%)

가 사용되었다. 유채 바이오디젤은 유채유(해표)를 이용하

여 제조되었다. 

미세조류 바이오디젤의 산화안정성 개선을 위하여 5

종의 첨가제를 비교하였다. Sigma-Aldrich사의 tert- 

butylhydroquinone(97%), propyl gallate(98%), butylated 

hydroxyanisole(99%), butylated hydroxytoluene(99%), 

pyrogallol(98%)을 사용하였다.

2.2 촉매 제조

고체 산 촉매 제조를 위하여 ZEOLYST사에서 구입한 제

올라이트 지지체(no. CBV 8014, Si/Al ratio 80)를 550°C

에서 5시간 동안 소성하여 준비하였다. 촉매 1 g당 증류수

에 용해된 황산(H2SO4) 용액 40 mL를 사용하여 교반 후 증

발기를 이용하여 증류수를 제거하였다. 105°C 오븐에서 충

분히 건조시킨 후 500°C에서 5시간 소성하여 SO4
2-
/HZSM-5 

촉매를 제조하였다. 황산 담지량은 제올라이트 대비 6%로 

하였다.

2.3 실험 방법

미세조류에 대하여 헥산:메탄올=7:3(v/v)의 용매 조건

에서 건조 미세조류 대비 10%의 KOH를 용매와 혼합하여 

오일을 추출하여 오일 추출율을 측정하였다. 미세조류 양

은 용매 대비 5%(w/w)였으며, 1,000 rpm에서 6시간 동안 

충분히 교반한 뒤 오일을 포함하는 용매층을 회수하여 감압

증발(Genevac, EZ2 PLUS)하여 용매를 휘발시키고 남아

있는 오일을 회수하였다. 

오일 추출율은 식 (1)과 같이 계산되었다. 미세조류가 

가지고 있는 오일의 총 질량은 수정된 direct trans- 

esterification법을 이용하여 측정한 값을 사용하였다.

오일추출율(%) =회수된오일의질량(g) /

미세조류가가지고있는오일의총질량(g)×100 (1)

추출된 미세조류 오일의 바이오디젤 전환 가능성을 확인

하기 위하여 충분한 양의 메탄올과 균일계 및 고체 산 촉매

를 이용하여 에스테르화 반응을 수행하였다. 미세조류 오

일 대비 메탄올 양은 1:1(w/w)로 하였으며 촉매는 균일계

의 경우 2%, 고체 산 촉매의 경우 10%를 사용하였으며, 

120°C에서 2시간 반응시켜 바이오디젤로 전환하였다. 증

류수로 세정 후 전환된 바이오디젤의 지방산 메틸 에스테르

(fatty acid methyl ester, FAME) 함량을 가스 크로마토

그래프를 이용하여 분석하였다. 사용된 균일계 촉매는 염

기 촉매인 KOH와 산 촉매인 황산이고, 사용된 고체 산 촉

매는 HZSM-5와 제조한 SO4
2-
/HZSM-5였다. 증류된 바

이오디젤은 둥근 플라스크에 전환된 바이오디젤을 넣고 

200°C로 가열하여 감압증류(30 mbar)를 통해 바이오디젤

을 휘발시킨 후, 냉각된 바이오디젤을 회수하여 얻어졌다.

2.4 분석 방법

미세조류의 총 지방산 함량을 측정하기 위해 수정된 direct 

trans-esterification법을 사용하였다.
[16]

 건조 미세조류 

10 mg을 test tube에 넣고 클로로포름-메탄올(2:1, v/v) 

2 mL을 넣은 뒤 vortex mixer로 10분간 섞어주고 내부 

표준물질인 heptadecanoic acid-chloroform solution 

(Sigma-Aldrich, 500 μg/L) 1 mL을 넣고 메탄올 1 mL

와 황산 0.3 mL을 넣어준다. Vortex mixer로 10분간 섞

어준 뒤 100°C 항온조에서 10분간 반응시킨 후 상온에서 

충분히 식혀준다. 식힌 test tube에 증류수 1 mL을 첨가한 

뒤 vortex mixer로 5분간 섞은 후 원심분리기(4,000 rpm, 

10분)에서 원심분리하고 층분리된 용액 중 아래층을 주사

기로 뽑고 필터로 여과 후 vial에 1 mL을 넣고 가스 크로마

토그래피(Agilent 7890)로 분석한다. 외부 표준물질로 Mix 

RM3, Mix RM5, GLC50, GLC70(Supelco)을 사용하여 

지방산의 정량 분석을 수행하였다.  

바이오디젤 전환 반응 후 지방산 메틸 에스테르(FAME)

는 표준분석조건 EN 14103에 따라 분석하였다.
[17]

 250 mg 

시료가 내부 표준물질인 methyl heptadecanoate-heptane 

solution(Fluka, 10 mg/g) 5 mL과 교반된 후 가스 크로

마토그래피(Agilent 6890)로 분석하였다. FAME의 검출 

및 분리를 위해 사용한 컬럼은 HP-INNOWAX capillary 

column(30 m×0.32 mm×0.5 μm)이다. Carrier gas로

는 헬륨을 사용하였고, split mode의 split ratio는 45:1

로 하였으며 헬륨가스 유속은 2.2 mL/min이었다. 오븐의 
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Table 1. Fatty acid contents and compositions of N. oceanica

Fatty acid
Basic condition N starvation

[ mg/g ] [%] [ mg/g ] [%]

C14:0 12.6±0.2 6.8 16.5±0.9 4.9 

C14:1 0.6±0.0 0.3 1.3±0.0 0.4 

C16:0 53.0±0.8 28.7 120.3±3.4 35.4 

C16:1 35.2±0.5 19.1 98.1±2.3 28.9 

C17:1 0.4±0.0 0.2 0.5±0.1 0.1 

C18:0 5.2±0.1 2.8 27.6±1.6 8.1 

C18:2 3.7±0.0 2.0 6.4±0.3 1.9 

C20:5(EPA) 37.4±0.3 20.2 28.6±1.6 8.4 

Etc. 36.8±0.9 19.9 40.8±0.1 12.0 

Total 184.8±2.8 100.0 340.1±10.3 100.0 

 (a) N. oceanica (b) Solvent 
extraction

(c) KOH-solvent 
extraction

Fig. 2. Microalgae (a) and microalgal oil (b), (c)

Fig. 3. Structures of microalgal oil

온도는 250°C까지 증가하며, 인젝터의 온도는 250°C, 검

출기의 온도는 275°C로 하였다.

산화안정성 측정은 743 Rancimat(Metrohm)을 이용하

여 수행되었다. 3.0 g의 시료를 110°C에서 가열하면서 10 

L/h의 공기를 공급하여 가속 산화시켜 전기전도도가 급격

히 증가하는 시점을 찾아 그 시점으로부터 산화안정성을 측

정하였다.

3. 결과 및 고찰

3.1 N. oceanica의 지방산 함량 분포

N. oceanica의 지방산 함량 분포를 Table 1에 나타내었

다. N. oceanica의 총 지방산 함량은 기본배지와 질소결핍 

조건에서 각각 184.8, 340.1 mg/g cell로서 건조 중량 대

비 cell 당 약 18.5, 34.0%의 지방산을 함유하고 있는 것으

로 확인되었으며 이는 N. oceanica의 바이오디젤 전환 가

능한 성분을 의미한다. 지방산 중에서 주요 구성성분은 탄

소수 16인 포화지방산 palmitic acid(C16:0)와 불포화지

방산 palmitoleic acid(C16:1)로, 오일 대비 각각 28.7, 

19.1%를 차지하고 있었다. Etc.에는 홀수 개의 탄소수 지

방산이나 불포화 결합을 다량 포함한 지방산들이 포함되었

다. 질소결핍 조건에서 배양된 시료의 오일 함량은 기본배

지에서 배양된 미세조류의 오일 함량보다 높게 나타났다. 기

본배지에서는 오일 대비 20.2%의 오메가 지방산(EPA)을 

함유하고 있으며, 질소결핍 조건에서는 오일 대비 8.4%로 

낮은 오메가 지방산(EPA) 함량을 나타내었고, EPA의 총

량도 낮게 나타났다. 질소결핍 조건에서는 총 오일 함량은 

증가하고, EPA 함량은 감소하는 경향을 나타내었다.
[18,19]

3.2 미세조류 오일 추출율

기본배지에서 배양한 미세조류에 대하여 헥산:메탄올= 

7:3(v/v) 용매를 이용하여 오일을 추출하면 진녹색의 점도

가 있는 미세조류 오일을 추출할 수 있으며, 오일 추출율은 

87.2%였다(Fig. 2(b) 참조). 용매로 헥산만 이용시 오일 

추출율이 49.6%인데 반해 헥산-메탄올 용매에서 추출율

이 증가하였다. 비극성 유기용매인 헥산에 극성 유기용매

인 메탄올을 혼합하여 오일 추출율을 향상시킬 수 있었다.

용매를 이용하여 오일을 추출하면 추출된 미세조류 오일

은 트리글리세리드, 유리지방산, 엽록소, 인지질, 당지질 

등을 포함할 수 있으며, 이 중에서 트리글리세리드 및 유리

지방산 부분이 바이오디젤로 전환 가능한 부분이다(Fig. 3 

참조). 엽록소는 녹색을 띠는 색소로 바이오디젤 전환시 촉

매 반응을 저해하여 전환율 및 수율을 감소시킨다. 

미세조류에 대하여 KOH-용매추출법을 이용하여 오일을 

추출하였다. 헥산:메탄올=7:3(v/v)의 용매 조건에서 건조 

미세조류 대비 10%의 KOH를 용매와 혼합하여 오일을 추출

하였다. KOH 첨가 없이 추출한 오일이 진녹색을 띠는 반면, 

KOH를 첨가하였을 경우 엽록소가 추가적으로 제거되어 오

일이 노란색을 띠고 점도도 감소하였다(Fig. 2(c) 참조). 
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Table 2. Oil extraction yields by KOH-solvent extraction

Microalgae 1
st
 yield (%) 2

nd
 yield (%) Total yield (%)

Basic condition 90.8±1.8 6.8±0.4 97.5±1.4

N starvation 95.4±1.4 3.4±0.3 98.8+1.1

Table 3. Biodiesel conversion of microalgal oil

FAME content 
(%)

KOH H2SO4 HZSM-5 SO4

2-
/HZSM-5

Solvent 

extraction
80.9±0.7 77.8±0.2 2.3±1.5 4.8±1.1

KOH-solvent 

extraction
87.3±2.4 82.6±0.8 21.9±0.8 90.4±0.2

Fig. 4. Reuse of solid acid catalyst for biodiesel conversion

엽록소는 NaOH 존재하에 수용성 물질인 chlorophyllin과 

phytol을 다음 반응에 의하여 생산하게 되고, 수세 단계에

서 이들 물질이 미세조류 오일로부터 제거되어 엽록소가 

제거된 오일을 얻을 수 있다.
[20,21]

 본 연구에서는 KOH가 

동일한 역할을 수행하였다.

C55H72O5N4Mg + 2 NaOH 

→ C34H30O5N4MgNa2 + 2CH3OH + C20H39OH

기본배지 및 질소결핍 조건에서 배양한 미세조류에 대하

여 1차 오일 추출율을 비교하면, 기본배지 시료보다 질소결

핍 조건의 시료에서 높게 나타났다(Table 2 참조). 오일 함

량이 높은 경우에 오일과 용매의 접촉 기회가 많아져서, 오

일 추출이 용이해지는 특성을 보였다. 2차 오일 추출까지 

수행한 후에 총 오일 추출율은 97% 이상으로 매우 높게 나

타났다. 

3.3 추출 오일의 바이오디젤 전환

KOH, H2SO4, HZSM-5, SO4
2-
/HZSM-5 네 가지 촉

매를 이용하여 용매추출법과 KOH-용매추출법으로 추출

한 두 가지 미세조류 오일의 바이오디젤 전환을 FAME 함

량으로 나타내었다(Table 3 참조). 용매추출법으로 추출한 

오일에 대하여 균일계 KOH 촉매는 가장 높은 FAME 함량

을 나타내었으며, 황산 촉매도 비교적 높은 FAME 함량을 

나타내었다. 반면 고체 산 촉매 HZSM-5는 미세조류 오일 

내 엽록소의 저해 작용으로 2.3%의 낮은 함량을 나타내었

다. KOH-용매추출법으로 물성 개선된 미세조류 오일에 

대하여 바이오디젤 전환을 위한 KOH 및 황산 촉매에 대하

여 FAME 함량은 각각 기존의 용매추출법으로 추출한 미세

조류 오일에 비하여 7 및 5% 향상되었다. SO4
2-
/HZSM-5 

촉매에 대하여 FAME 함량은 90.4%까지 크게 증가하여 분

리가 용이하고 회수 후 재사용이 가능하고, 중화 및 수세 

공정을 통한 폐수 발생이나 추가 에너지 소모가 없는 고체 

산 촉매를 이용한 미세조류 바이오디젤의 생산 가능성을 확

인하였다. 

SO4
2-
/HZSM-5 촉매에 5회 재사용 실험을 수행한 결과, 

FAME 함량은 3회까지는 90% 이상으로 유지되었으며, 4

회 이후에는 87.6, 84.2%로 FAME 함량이 일부 감소하여, 

추후 촉매 내구성 확보 실험이 더 필요한 것으로 나타났다. 

Shen et al.(2023)의 연구에서 N. oculata로부터 추출된 

미세조류 오일을 microalgae carbon based magnetic 

solid acid catalyst(MCMSA)를 이용한 microwave 적용 

바이오디젤 전환 공정으로 최대 98.5%의 FAME 전환율을 

얻었지만, 5회 재사용 실험에서는 전환율이 70%까지 감소

하는 양상을 나타내었다.
[8]

 Syazwani et al.(2015)의 연

구에서는 N. oculata로부터 추출된 미세조류 오일을 조개

껍질 유래 촉매를 이용하여 바이오디젤로 전환하였다. 최

대 FAME 수율은 84.1%였으며, 오일:메탄올 몰비를 1:150

까지 증가시켜 반응을 진행하였다.
[22]

  

3.4 바이오디젤 산화안정성 개선

FAME 함량이 90.4%인 미세조류에 대하여 증류 공정을 

통하여 바이오디젤 순도를 개선하였다. 200°C에서 감압증

류를 통하여 1, 2, 3차 증류를 수행한 결과 FAME 함량은 
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Fig. 5. Biodiesel distillation

Fig. 6. Oxidation stability of biodiesel with additives (500 
ppm)

Table 4. Oxidation stability of microalgal biodiesel with pyrogallol 
concentrations

Pyrogallol concentration 
(ppm)

Oxidation stability 
(hr)

0 0.85

500 2.89

1,000 4.18

1,500 5.05

Table 5. Oxidation stability of biodiesel with rapeseed BD 
blending (500 ppm)

Microalgal BD : Rapeseed BD 
(w/w)

Oxidation stability 
(hr)

2:8 12.68

4:6 9.92

5:5 5.93

6:4 4.95

8:2 1.67

각각 96.6, 97.0, 97.1%까지 증가하였으며, 1차 증류를 통

하여 바이오디젤 물성 기준치인 96.5% 이상을 만족하였다

(Fig. 5 참조). 1, 2, 3차 증류에 따른 바이오디젤 수율은 

각각 88.7, 96.1, 98.1%였다.  

산화안정성은 바이오디젤의 지방산 함량 분포와 밀접한 

관련이 있다. 포화지방산 및 이중 결합 1개까지의 불포화지

방산 함량이 많을 때는 높은 산화안정성을 나타내고, 이중 

결합 2개 이상의 불포화지방산 햠량이 많을 때는 낮은 산화

안정성을 보인다.
[23]

 바이오디젤의 산화가 지방산의 이중 결

합 부분에서 발생하기 때문이며, monoallyric methylene

보다 bisallyric methylene 구조에서 산화 속도가 더 빠르

기 때문이다.
[24]

 

200°C에서 증류한 미세조류 바이오디젤의 산화안정성

은 0.85시간으로, 바이오디젤 물성 기준치인 6시간 이상을 

만족시키기 위하여 물성 개선이 필요하였다. N. oceanica

는 이중 결합이 5개인 오메가 지방산(EPA)의 함량이 높아 

낮은 산화안정성 특성을 보인다. 또한 미세조류 바이오디

젤의 증류 공정에서 미세조류가 가지고 있는 고유의 산화

안정성 개선 성분도 소멸되어 더 낮은 산화안정성을 나타

내었다. 적합한 산화안정성 개선 첨가제를 선정하기 위하여 

tert-butylhydroquinon, propyl gallate, butylated 

hydroxyanisole, butylated hydroxytoluene, pyrogallol 

5종의 첨가제를 500 ppm 농도로 혼합하여 산화안정성을 

측정하였다(Fig. 6 참조). 미세조류 바이오디젤은 pyro-

gallol에서 산화안정성 개선 효과가 가장 높았으며 tert- 

butylhydroquinone에서도 높게 나타났다. Butylated 

hydroxytoluene에서 산화안정성 개선 효과가 가장 미비

하였다.

Pyrogallol의 농도에 따른 산화안정성 개선 효과를 검토

하였다. 첨가제의 농도가 증가할수록 산화안정성이 증가하

는 것을 확인하였다(Table 4 참조). Pyrogallol를 1,500 

ppm 이상 혼합하였을 때는 산화안정성이 더 이상 증가하

지 않았다. 

산화안정성 개선을 위하여 다른 바이오디젤과 혼합할 수 

있다. 미세조류 바이오디젤과 유채 바이오디젤을 5:5(w/w)

로 혼합하고, 각 첨가제를 500 ppm 혼합하여 산화안정성

을 측정하였다. 유채 바이오디젤은 이중 결합 1개의 불포화

지방산이 많은 특성을 가지므로 산화안정성이 높은 편에 속

한다. 유채 바이오디젤을 혼합한 미세조류 바이오디젤에서

는 butylated hydroxyanisole의 산화안정성 개선효과가 

가장 뛰어났으며, tert-butylhydroquinone에서도 높은 

산화안정성을 나타내었다(Fig. 6 참조). 또한 butylated 
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Table 6. Oxidation stability of biodiesel with butylated hydro-
xyanisole concentrations

Microalgal BD : Rapeseed BD (6:4, w/w)

Butylated hydroxyanisole
concentration (ppm)

Oxidation stability 
(hr)

500 4.95

1,000 11.07

1,500 13.36

hydroxyanisole에 대하여 유채 바이오디젤의 혼합 비율에 

따른 영향을 검토한 결과, 미세조류 바이오디젤에 유채 바

이오디젤의 혼합 비율이 높을수록 산화안정성이 점차 증가

하는 것을 알 수 있었다(Table 5 참조). 혼합 비율 4:6(w/w) 

및 2:8(w/w)에서 산화안정성은 6시간 이상으로 크게 증가

하였다. 

Butylated hydroxyanisole의 농도에 따른 유채 바이오

디젤 혼합 미세조류 바이오디젤의 산화안정성 개선 효과를 

살펴보았다. 1,000 ppm에서 11.07시간, 1,500 ppm에서 

13.36시간까지 산화안정성이 개선되었다(Table 6 참조). 

Butylated hydroxyanisole 첨가제를 1,500 ppm 이상 혼

합하였을 때는 산화안정성이 더 이상 증가하지 않았다. 유채 

바이오디젤과의 혼합 및 첨가제 농도의 증가를 통해 산화안

정성을 바이오디젤 물성 기준치인 6시간 이상으로 증가시킬 

수 있었다. Bucy et al.(2012)은 오메가 지방산인 EPA/DHA 

함량이 증가하면 산화안정성이 감소하는 결과를 확인하였

다. Nannochloropsis sp. 유래 바이오디젤의 산화안정성

은 1.5시간이었으며, 산화안정제 tert-butylhydroquinone 

1,000 ppm을 첨가한 경우 산화안정성은 7.5시간으로 향

상되었다.
[25]

  

4. 결 론

Open raceway pond에서 배양된 N. oceanica로부터 

효율적으로 미세조류 오일을 추출하고, 고체 산 촉매를 사

용하여 바이오디젤로 전환하고, 바이오디젤의 산화안정성

을 개선하였다. 질소결핍 유무에 따른 두 가지 미세조류에 

대하여 KOH-용매추출법을 이용하여 미세조류 오일을 추

출하였는데, KOH-용매추출법으로 추출된 미세조류 오일

은 엽록소가 제거되어 노란색을 띠고 점도가 감소하였다. 

KOH-용매추출 오일에 대한 고체 산 촉매의 적용에서 FAME 

함량은 90.4%까지 증가하여 엽록소 제거로 인한 촉매 저해 

작용 감소를 확인하였다. 증류 공정을 통해 FAME 함량을 

바이오디젤 물성 기준치 96.5% 이상으로 증가시켰고, 유

채 바이오디젤 및 첨가제 butylated hydroxyanisole 혼

합으로 산화안정성도 기준치 6시간 이상으로 향상시켰다.
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